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Sweden
Kulventil
KLA-KHL-510 DN15-150 PN10-40
Kulventil |
KLA-KHL-510 —

DN15-150, PN10-40
Med flansar, 2-delat hus

 DIN EN I1SO 9001:2008 - TUV CERT -

¢ PED 97/23/EC

o Tillverkning enligt AD-2000

o TA-Luft 2002

o Fire-Safe API 607 Fifth Edition / 1SO 10497-5:2004

Beskrivning

2-delat hus, Split-body

Flansar enligt DIN/EN 1092-1 PN10-40

Bygglangd enligt va olika standarder:

- kort enligt DIN EN 558-1 serie 27 (F4/5)

- lang enligt DIN EN 558-1 serie 1 (F1)

Full t genomlopp

Flytande kula

Utblasningssaker spindel

Antistatisk anordning

Fire-Safe design

TA-Luft 2002

Montageflans for mandverdon enligt ISO 5211

CE-maérkt enligt 97/23/EG (PED)

Temperaturomrade -10/50 °C till +180/230°C beroende pa materialval
Som standard med handspak och mekaniskt andlagesstopp for 6ppet och stangt lage

Manéverdon
Handspak, snackvaxeldon med ratt, pneumatiska, elektriska, elektrohydrauliska etc.

Material

STE- Hus stalgjutgods, kula rostfritt stal, siten RPTFE

ETE- Hus gjutet rostfritt syrafast stal, kula rostfritt syrafast stal , saten PTFE+25%GF
Alternativa material finns som option.

Anvidningsomraden
Kan anvandas i de flesta typer av industrier sasom kemisk, petrokemisk, gas, vatten och
livsmedel

Certifikat och méarkning

Kulventilen ar markt i huset med DN, tryckklass, material , tillverkningsar samt CE-markt.

Pa ena flansen ar kulventilen forsedd med en skylt med typbeteckning, serienr och tillverkare.
CE-mérkt enligt 97/23/EG (PED). Deklaration om 6verensstimmande pa begéaran.

Material och test certificat enligt EN10204-3.1 (option).

Installation

Montage mellan flansar. Flanspackningar erfordras.

Kan monteras bade vertikalt och horisontellt. Fl6de kan ske i bada flodesriktningarna.

| drift skall ventilen vara antingen i helt 6ppet ldge eller helt stangt lage, alla andra lagen
innebar risk for skador pa tatningsytor.

Ventilen ar normalt sett underhallsfri men bor dock for basta funktion mandvreras minst nagra
ganger per ar.

TYPKODER

Typ Hus | Kula |Séiten | Bygglangd
KLA-KHL-510-32-STE [1.0619 stalgjutgods |1.4308/CF8  rostfritt stdl |RPTFE (TFM 1600) kort DIN EN 558-1 serie 27 (F4/5)
KLA-KHL-510-32-ETE [1.4408 syrafast stal |1.4408/CF8M syrafast stal |RPTFE (TFM 1600) kort DIN EN 558-1 serie 27 (F4/5)
KLA-KHL-510-33-STE [1.0619 stalgjutgods |1.4308/CF8  rostfritt stal |RPTFE (TFM 1600) Iang DIN EN 558-1 serie 1 (F1)
KLA-KHL-510-33-ETE |1.4408 syrafast stal |1.4408/CF8M syrafast stal |RPTFE (TFM 1600) Iang DIN EN 558-1 serie 1 (F1)
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vy ovanifran
flans féor manoverdon
enligt DIN 1SO 5211

Option lasanordning
for hianglas
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Mattuppgifter
DN PN Lw L1 H H5 hl h2 di d2 K1 R D b f z
15 40 16 48 75 121 55 9.3 45 14 65 155 95 16 2 4
20 40 20 48 75 121 55 9.3 58 14 75 155 105 18 2 4
25 40 25 48 75 121 55 9.3 68 14 85 155 115 18 2 4
32 40 32 48 80 126 60 9.3 78 18 100 155 140 18 2 4
40 40 40 67.5 101 144 73 13 88 18 110 230 150 18 3 4
50 40 50 67.5 109.5 153 81 13 102 18 125 230 165 20 3 4
65 16 65 77.5 1255 176 97 13 122 18 145 230 185 18 3 4
80 40 80 8.5 148 185 115 183 138 18 160 300 200 24 3 8
100 16 100 92,5 165 202 132 183 158 18 180 300 220 20 3 8
150 16 150 175 271 273 215 40 212 22 240 800 285 22 3 8
Bygglangd Vikt kg
DN K2 SW d d4 d5 dé k2 1SO Lk* LI** Lk* LI**
15 50 124 M1l6 45 35 M6 50 FO5 115 130 3.2 3.3
20 50 124 Mile6 45 35 M6 50 FO5 120 150 3.7 3.8
25 50 124 M1l6 45 35 M6 50 FO5 125 160 3.9 4
32 50 124 Mile 45 35 M6 50 FO5 130 180 5.5 5.6
40 70 14 M20 65 55 M8 70 FO7 140 200 7.3 7.5
50 70 14 M20 65 55 M8 70 FO7 150 230 104 111
65 70 14 M20 65 55 M8 70 FO7 170 290 16.3 17.8
80 102 193 M24 95 70 M10 102 F10 180 310 214 239
100 102 193 M24 95 70 M10 102 F10 190 350 259 29.9
150 125 32 M44 150 845 M12 125 F12 350 480 95 101
*Lk= kort bygglangd DIN EN 558-1 row 27
**LI= lang bygglangd DIN EN 558-1 row 1
Material
Pos Beskrivning KHL 510-ETE KHL 510-STE
1 hus 1.4408/CF8M 1.0619/WCB
2 hus-dndstycke 1.4408/CF8M 1.0619/WCB
10 kula 1.4408/CF8M 1.4308/CF8
11 spindel 1.4401/316 1.4401/316
12 spindeltatning PTFE PTFE
12.1 spindeltatning PTFE PTFE
13 antistatisk ring PTFE+carbon PTFE+carbon
16 glidring RPTFE RPTFE
17 ring 1.4305/303 1.4305/303
18 fjaderbricka 1.4310/301/1.4568 1.4310/301/1.4568
19 mutter A2-70/304 A2-70/304
20 insexskruv A2-70/304 A2-70/304
21 glidring RPTFE RPTFE
22 stoppskiva 1.4301/304 1.4301/304
23 hylsa 1.4305/303 1.4305/303
39 saten RPTFE RPTFE
45 hustatning PTFE PTFE
46 sexkantsskruv A4-70/316 A2-70/304
50 handspak 1.4308/CF8 1.4308/CF8
50.1 bricka A2/304 A2/304
50.2 sexkantsskruv A2-70/304 A2-70/304
53 lasbricka 1.4301/304 1.4301/304
54 sexkantsskruv A2/304 A2/304
55 mutter A2/304 A2/304
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Snackvaxeldon med ratt

Typ A B C D E F G H K L M N O 1505211
AR 1 122 112 69 385 30.5 195 200 2.5 55 38 102 M10 22 F10
AR 2 180 150 81 66.7 42 235 250 7.5 72 64.5 125 M12 27 F12
AR 3 217 198 93.5 89.5 50 285 457 8 81 90 140 M1l6 36 F14
"X" Matt fér konsol Spindelforlangning
Type 1505211 DN80 DN100 DN150 DN15-DN32 DN40-DN65 DN80-DN100 DN150
F10 F10 F12 L* 102 100 96.5 100
AR1 F10 80 80 - d 16 20 24 44
AR2 F12 80 80 80 SW 12.4 14 19.3 32
AR3 Fl14 90 90 90 h2 10 13.5 14.8 42
* andra matt pa begdaran
Fordelar
vridmomentbegransning
Justerbar PTFE spindeltédtning
f med "live load" och dubbla
Vany bussningar sakrar en Helium tathet
e av=10-#mbarl-s?-mloch
L ENIL uppfyller TA-Luft 2002 "Clean Air".
; Antiklamdesign for spindeln, kan ej
IiZ) blockeras vid atdragning av
ﬁ } spindeltatningen.
R .. S Upp till 200.000 kvartsvarvs

fore atdragning

mandvreringar kan utféras utan
synligt lackage.

efter atdragning
Fullt stod av mittenflinsen med

PTFE tatning.

Detta sakrar en absolut tathet
genom noggrant forspand tatning
mellan hushalvorna under tryck
och temperaturservice eller
termisk vaxling.

Med ett introducerat sofistikerat
sdte med geometriskt nyttjande
som vid varmeexpansion sakrar
att RPTFE-satet inte paverkar
kulans funktion.

Det garanteras en driftintegritet
med konstant vridmoment vilket
ar mycket viktigt med
manoverdon. Blockering av kulan
ar helt forhindrad.
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Vridmoment for kulventil typ KHL / KHF 510 - STE/ETE

Vridmoment
Vagledning for val av manéverdon

Vilj vridmoment for ventilen beroende pa AP.

Faststall och vilj fluidfaktor (medium).

Faststall och valj servicefaktor.

Berdkna vridmomentet enligt formel.

M,in.(Nm) = APVridmoment(Nm) x Mediumfaktor x Servicefaktor.

5. For val av manéverdon skall berdknat varde (Tmin.) for ventilen vara ldgre dn vridmomentet for mandverdonet.

N

Iv'min. < Mmaniiverdon

AP vridmoment for flytande kula, sdten RPTFE, fluid: vatten, halltid: 5 min., temperatur +20°C
Ventilstorlek AP differenstryck bar

DN NPS AP 0 bar AP 5 bar AP 15 bar AP 40 bar

15 1/2" 8 10 12 18

20 3/4" 8 10 12 18 Exempel:

25 1" 8 10 12 18 Vilj vridmomentet for ventilen
32 11/4" 8 10 12 18 vid differenstrycket.

40 11/2" 9 12 18 28

50 2" 20 25 30 60 DN50 -> 5 bar = 25 Nm (@AP)
65 21/2" 22 30 50 70

80 3" 25 (25) 40 (40) 80 (65) 170 (120)

100 4" 40 (35) 60 (75) 150 (115) - (210)

125 5" 85 120 180 -

150 6" 60 (90) 160 (185) 280 (280) - (450)

200 8" 100 (140) 270 (220) 520 (350) - (650)

250 10" 140 (180) 290 (400) 660 (580) - (1730)

300 12" 420 (260) 630 (520) - (920) - (1850)

Vridmoment i Nm.
() ar vridmoment for dubbelt lagrad kula "Trunnion"

Fluidfaktor (medium) Exempel:

Vatskor och gaser, rena, fri fran partiklar, icke smorjande 1.3 Vilj Fluidfaktor (medium).

Vatskor och gaser, rena, fri fran partiklar, smorjande 1 Ren, fri fran partiklar, icke smorjande
Vatskor och gaser, smutsiga, med fasta partiklar 1.8 Fluidfaktor 1,3

Het dnga, ren och torr 1.8

Servicefaktor Exempel:

En gang per dag eller frekvent service 1 Vilj Servicefaktor for driftsekvens.
En gang med nagra dagars mellanrum 1.5 Driftsekvens 1-2 ganger per vecka.
En gang med nagra manaders mellanrum 1.8 Servicefaktor 1,5

Exempel:

Kulventil, DN50, KHL 510, differenstryck 5bar, fluid l6sningsmedel, ren, fri fran partiklar, icke smérjande,
driftsekvens 1-2 ganger per vecka.

KHL 510, DN50, AP5bar = 25 Nm, Fluidfaktor = 1,3, Servicefaktor = 1,5

M, = (BP) 25 Nm x 1,3 x 1,5 = 48,8 Nm > 48,8Nm < M, sverdon

Observeras:

Fabriken ar inte ansvarig for val av mandverdon. Vagledningen ovan beskriver ett val av mandverdon baserad pa
erfarenhet av data och ekonomiska aspekter.

Om service eller driftfaktorer avviker fran standard eller for speciella anvdandningsomraden, vanligen kontakta
leverantéren gallande vridmoment for val av mandverdon.
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